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(57) Abstract: The invention relates to a method of in- 
creasing the control precision of the path of a product in 
a levelling machine comprising: a fixed support cage (1); 
two levelling assemblies with parallel rollers, which are 
placed above (2) and below (2*) the strip respectively; the 
devices necessary in order to adjust the interlocking of 
the rollers (3, 52); means (35) for measuring the level- 
ling forces at least of two sides of the machine; and a the- 
oretical pre-setting model (110). The inventive method 
consists in: directly measuring at least one value for the 
spacing of the levelling rollers, which is compared to ref- 
erence values; and using the members for adjusting the 
position of the levelling rollers (3, 52) in order to maintain 
the measured values equal to the reference values. The in- 
vention is particularly suitable for machines used to level 
flat metal products. 

(57) Abrege : Precede d' augmentation de la precision 
du controle de la trajectoire du produit dans une machine 
a planer comportant une cage de soutien fixe (1), deux 
equipages de planage a rouleaux paralleles, places res- 
pectivement au-dessus (2) et en dessous (2') de la bande, 
les dispositifs necessaires au r^glage de Timbrication des 
rouleaux (3,52), des moyens de mesure (35) des efforts de 
planage au moins des deux cates de la 
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machine, un modele theorique (110) de prereglage. On mesure directement au moins une valeur de I'ecartement des rouleaux de 
planage que Ton compare aux valeurs de reference, et on agit sur les organes de reglage de la position des rouleaux de planage (3,52) 
pour maintenir les valeurs mesurees egales aux valeurs de la reference. Le procSde selon l'invention est particulierement destine" aux 
machines a planer les produits metalliques plats. 



